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P&ID, ou diagrama de processo e instrumentacdo, € uma representacao grafica da interligacdo do equipamento do processo e dos
aparelhos utilizados para controlar o processo. Os P&ID desempenham um papel importante na manutencdo e na alteracdo do processo
gue descreve. E essencial demonstrar a sequéncia fisica do equipamento e dos sistemas, bem como a forma como os sistemas estado
ligados.

Lista dos componentes P&ID:

. Instrumentacdo e denominacdes utilizadas como entradas e saidas de controlo
. Equipamento mecanico com nomes e numeros

. Todas as valvulas e respetivas identificacdes

. Tubagem de processo, dimensodes e identificacdo

. Arranque permanente e lavagem das condutas

. Direcdes de escoamento

. Interligacoes de referéncia

. Identificacdo dos componentes e subsistemas forneci
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Compreender o P&ID

Tag ID: todos os componentes P&ID, que sejam valvulas, instrumentacdo ou equipamento, estdo identificados por um identificador Unico
gue define o local onde é utilizado o componente, assim como os meios que estdo a ser controlados.

T1 > localizacdo > T1 = reservatérios
DNa CaB > meio > CaB = soda cdustica B
VH > tipo de componente > VH = valvula manual
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Compreender o P&ID

LIGACAO DOS MEIOS A FABRICA
DE CERVEJA
SLIMLINE MONOBLOC 80
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Plano de manutengao preventiva
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Inspecao e limpeza Tapetes transportadores

Antes de efetuar as seguintes atividades,
certifique-se de que a linha de barris estd em
modo manual e que cada motorredutor do tapete
transportador esta desligado, utilizando o isolador
do motor localizado nas proximidades.

Os tapetes transportadores estdo em movimento
e tém pecas rotativas que podem causar lesoes.
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Inspecdo e limpeza Tapetes transportadores

Coloque a linha de barris em modo manual na HMI
Isole o acionamento do tapete transportador,
utilizando o interruptor adequado que se encontra
nas proximidades.

r@\ Bedele Brewery
o,

Share Company

Todos os
dias
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Atividade Frequéncia

Todos os
dias
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Inspecdo e limpeza Tapetes transportadores

Durante a verificagdo do obturador de barril, corte a alimentagdao do pneumatico utilizando a valvula
de alivio situada ao lado do regulador de pressdo e a unidade de servigo junto do obturador.

Em cada obturador de barril, verifique se existem porcas e parafusos soltos e aperte-os novamente. Regule a distancia Todos os
intermédia. dias

Verifique se existem danos mecanicos ou avarias e informe o supervisor para tomar as medidas apropriadas. Nao efetue o
arranque se a seguranga estiver em risco.
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Ajustar e lubrificar Tapetes transportadores > motorredutor

Coloque a linha de barris em modo manual na HMI
Isole o acionamento do tapete transportador,

utilizando o interruptor adequado
que se encontra nas proximidades.

4\ Bedele Brewery
0

Share Company

Risco de queimaduras devido ao redutor quente e ao 6leo do redutor quente.
Lesdes graves.

Deixe arrefecer o aparelho antes de comecar a trabalhar.

Retire cuidadosamente o bujao de nivel e de drenagem do dleo.

Todos os motorredutores utilizados na sec¢ao de transporte tém um bujao de nivel do éleo,
um bujao de drenagem do dleo e um bujao de purga de ar.
A sua localizagdo é estabelecida pela posicao de montagem.
Todas as unidades tém a posicao de montagem M2
Symbol Meaning

Breather valve

Qil level plug

“‘g‘“ Qil drain plug
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Ajustar e lubrificar Tapetes transportadores > motorredutor

18634635

[1] Qil level bore
[2] Reference ail level

Oil level bore @ Min and max fill level = x [mm]
M10x 1
M12x1.5
M22 x 1.5
M33 x 2
M42x 2

Verifique os amortecedores de borracha do brago de bindrio e substitua-os, Todas as

se necessario. Verifique o ruido de rolamento para detetar 3.000 horas

uma possivel deterioracao das chumaceiras. de

Inspecione visualmente as juntas para detecdo de fugas. funcioname
nto, pelo
menos de 6
em 6 meses
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Ajustar e lubrificar

Atividade

keeping your preduction in line

Tapetes transportadores > motorredutor

Todos os redutores sdo abastecidos com 6leo lubrificante sintético.

W -
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i cn o en ol Nninns Shell rezaca Tribol Optimol TOTAL
Standard Mobilgear 600| Shell Omala| BP E_ I | Kiiberoil T-'h 1 [o] Renoli
e mala nergoil uberol rino pligear enolin Cart EP 680
‘ 0 #40 CLP(CC) VG 680 XP 680 S2G 680 | GR-XP 680 |GEM 1-680 N| MeroPa 680 | 44450/680 BM 680 SEW 680 arter
1) Mobil Glygoyle| Shell Omala| BP Enersyn |Kliibersynth Synlube Tribol Optiflex Renolin
20 Bl | ©F0e W EED 680 S4 WE 680 | SG-XP 680 | GH 6-680 CLP 680 800/680 A 680 PG 680
4) Mobil Shell Omala Kliibersynth | Pinnacle oot T
ptigear Renolin Unisyn
20 +60 CLP HC e SHC 634 S4 GX 460 GEM 4-460 N| EP 460 Synthetic X460 |  CLP 460
4) Mobil Shell Omala Kliibersynth | Pinnacle Optigear | Renolin Unisyn
-0 30 s nle VG150 | shcezs | S4GX150 GEM a-150 N| EP 150 Synthetic X150  cLP 150 | Carter SH 150
. Mobilgear 600| Shell Omala | BP Energol | Kliiberoil Tribol Optigear Renolin
208 +° CLP(cC) VG 130 XP 150 S2G 150 | GR-XP 150 |GEM 1-150 N| Me@Pa 150 | 4460150 BM 150 cLp 150 |CAMterEP130
1) Mobil Shell Omala| BP Enersyn |Kliibersynth Synlube Tribol Renolin
. Optiflex A 220 Carter SY 220
20 +40 CLP PG VG220 |5 goyle 220| S4 WE 220 | SG-XP 220 | GH 6-220 CLP 220 800/220 (A PG 220
Mobil Shell Omala Renolin Unisyn
o 20 v
4 A I PR e SHC 626 S4 GX 68 CLP 68
4) Mobil Kiiber-Summit|  Cetus e Ut || P e 2
“'H° lals e SHC 624 HySyn FG-32 | PAO 46 AR T e oL 32 acnis
X X z iy
Para determinar os intervalos de mudanca do dleo lubrificante,
d ili bela d i i | 30000
eve utilizar a tabela deve como um gula para prever o intervalo th
. a Zs a
de acordo com o tipo de 6leo e a temperatura maxima do éleo. 250006
[3]
Pl | LA L 0, NN SRS WS W—

—_— =

Y

15000 f..

M
00004

[1] Operating hours
[2] Sustained oil bath temperature

[3] CLP PG
[4] CLP HC / HCE
151 CLP / HLP / E Sk

« Average value per oil type at 70 °C 1 2
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Ajustar e lubrificar Tapetes transportadores > motorredutor

Atividade Frequéncia

Fill quantity in liters
M2 m3" M4
mmmmﬁ-
S47 | 0% | o8 | 07008 | 100 | s | o8 |
m
-x-
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Ajustar e lubrificar Tapetes transportadores > motorredutor

Atividade Frequéncia
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Inspecgao e limpeza Lavadora exterior

Antes de efetuar as seguintes atividades,
certifique-se de que a linha de barris estd em
modo manual e que cada motorredutor do tapete
transportador esta desligado, utilizando o isolador
do motor localizado nas proximidades.

Os tapetes transportadores estdo em movimento
e tém pecas rotativas que podem causar lesoes.

o
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Inspecgao e limpeza Lavadora exterior o /

Coloque a lavadora em modo manual na HMI. Com a linha de barris ainda em modo automatico,
a abertura das portas da lavadora provoca uma paragem de emergéncia.

Durante a limpeza do tapete transportador na lavadora, isole sempre eletricamente

o motorredutor com o interruptor que se encontra nas proximidades.

Aguando da abertura das portas ou das tampas, preste atencao ao detergente.

Durante a limpeza dos reservatérios, isole a bomba de alimentagao eletricamente

com o interruptor que se encontra nas proximidades.
(Cia)\ /<0

Limpeza dos filtros dos reservatérios

4\ Bedele Brewery
&

Share Company

x)

Todos os
dias
Retire a tampa do reservatodrio.

Retire o filtro principal (1) e enxague com agua.

Reinstale o filtro principal (1).

Retire o filtro de seguranga mais pequeno (2) bloqueando
o filtro principal (2) e enxague com agua.

Reinstale o filtro de seguranga mais pequeno e volte a instalar

a tampa do reservatdrio de acordo com as instru¢des acima. -3
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Inspecao e limpeza Lavadora exterior

Limpeza dos reservatorios. Todas as
semanas

Retire a tampa do reservatodrio.

Abra a torneira de descarga para

esvaziar o reservatorio.

Limpeza dos reservatorios. Todas as
semanas

Limpe os filtros conforme indicado acima.

Abra a porta de acesso.

Lave o reservatério com dgua limpa

e desobstrua a entrada da bomba.

Limpeza dos reservatorios. Todas as
semanas

Feche a porta de acesso (1).
Reinstale os filtros conforme indicado acima.

Feche a torneira de descarga (2) e volte a colocar a tampa.
No arranque, o reservatdrio é enchido automaticamente.
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Atividade Frequéncia

Portas da lavadora exterior Mensal

Para uma boa conducdo das portas,
os eixos-guia devem ser lubrificados
com um pulverizador PTFE.

18
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Antes de realizar as atividades seguintes,
certifique-se de que a linha de barris esta no
modo manual.

A abertura das portas de acesso as enchedoras
gera uma paragem de emergéncia e desativa o
sistema pneumatico.

19
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Inspecao e limpeza Enchedoras

Empurrador de entrada de barril Todas as
semanas

Verifique se existem fugas de ar nos cilindros pneumaticos. (1)
Certifique-se da liberdade de movimentos do transportador. (2)
Verifique se existem porcas e parafusos soltos e aperte-os novamente. (3)

Todas as
semanas

Longarina maével

Verifique se existem fugas de ar nos cilindros pneumaticos. (1)
Certifique-se da liberdade de movimentos do transportador. (2)
Verifique se existem porcas e parafusos soltos e

aperte-os novamente. (3)

Todas as
semanas

Cilindros pneumaticos abertura de émbolo

Verifique se existem fugas de ar nos cilindros
pneumaticos. (1)

Verifique se existem porcas e parafusos
soltos e aperte-os novamente.

20
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Inspecao e limpeza Enchedoras

Frequéncia

Cilindros pneumaticos dos barris Todas as
semanas

Verifique se existem fugas de ar nos cilindros pneumaticos. (1)

Verifique se existem porcas e parafusos soltos e aperte-os novamente. (2)

Cabecas de tratamento Todas as
semanas

Verifique o estado da junta de borracha da cabeca. (1)

Verifique se existem fugas no corpo da cabeca e fugas

nas pontos de inspecdo indicando fugas entre as camaras de vedagao no interior. (2)

Abastecimento de meios Todas as
semanas

Verifique se existem fugas nas valvulas e nas unides de tubagens.

Com base nos resultados, a substituicao preliminar de juntas, cilindros, etc. pode ser decidida pela supervisao. Todas as
semanas

21
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Mancais autocompensadores

Todos os mancais utilizados na longarina mével das enchedoras funcionam em condi¢cdes muito leves e com cargas
reduzidas. Embora estejam equipados com lubrificadores, ndo é necessario planear qualquer manutencgao.
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Atividade Frequéncia

DOSING

CAUSTIC
MIXED WATER

HOT :
CAUSTIC RETURN
ACID RETURN

T

Dependendo dos meios necessarios, cada cabega de
tratamento tem varias ligagdes nos coletores principais. Perto
da cabeca de tratamento, cada ligagao entra num coletor de
valvula, onde o caudal é controlado por uma vélvula
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Atividade Frequéncia

B ﬁ".... g 59219-1~ KOPl[A.a Machined]

Os corpos do coletor estao aparafusados uns aos outros. Entre
a porta 1l e a porta 2 da cabeca, um divisor evita um curto-
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Atividade Frequéncia




P AN

Antes de realizar qualquer trabalho no abastecimento dos meios, certifique-se de que foram fechadas todas as valvulas
manuais necessarias.
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Atividade Frequéncia
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Atividade Frequéncia
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Atividade Frequéncia
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Atividade Frequéncia
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Atividade Frequéncia
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Atividade Frequéncia
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Atividade Frequéncia
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